
FICHA TÉCNICA

PEGUILUX ESMALTE
INDUSTRIAL ANTI-OXIDO

Tipo de vehículo fijo

Tipo de pigmento

Sólidos de volumen 

Espesor de película húmeda

Espesor de película seca

Alquídico modificado

Inhibidores de corrosión 
inertes selectos

59%

2.9 - 3.6 mils 

1.7 - 2.1 mils

SECADO

SÓLO PARA SUSTRATOS DE METAL
No para superficies de inmersión, para salpicaduras o derrame de
ácido, álcalis o disolventes fuertes. No aplicar una capa superior de
revestimientos que contengan fuertes disolventes.

No lo aplique cuando las temperaturas del aire y de la
superficie estén por debajo de 50° F (10 °C).

Secado 

Al tacto

Para secado completo

Repintar

@ 77° F

2 horas (25° C) a 50% HR 

8 Horas

16 Horas

Secado

Viscosidad

Punto de inflamación (Seta)

Acabado

Temperatura de la superficie 
al momento de aplicar:

Diluyente de limpieza

Peso por galón

Temperatura de almacenaje:

Oxidación

70 ± 5 KU

107° F

60° Brillo especular 10% máx.

Mín. 50° F
Máx. 95° F

Thinner Universal PEGUI

11.9 libras

Mín. 40° F 
Máx. 94° F

Peguilux Esmalte Anti Oxido es un esmalte alquílico de 
secado largo de alta calidad y bajo lustre. Este esmalte 
posee buenas cualidades anticorrosivas, buen nivelamiento 
y cubrimiento. Es de fácil aplicación a brocha, rodillo o 
pistola.

Este producto tiene una excelente resistencia y adherencia 
a las superficies donde es aplicado. Alcanza un acabado 
normal 24 horas después de ser aplicado y retiene su 
uniforme acabado durante años.

CARACTERÍSTICAS

• Excelente resistencia a la corrosión

• Excelente adhesión

• Rápido repintado

• Excelente cualidad de cubrimiento

• Excelentes propiedades de nivelado

• Revestimiento que previene el óxido

• Fácil de aplicar con brocha, rodillo, o pistola

• Formulada sin plomo o mercurio

RECOMENDADO PARA:

Imprimación de acero estructural, equipos, maquinaria, edificios de 
metal, cercas y pintura de mantenimiento en general sobre superficies 
interiores y exteriores.

• Los pigmentos de inhibición de óxido seleccionados proporcionan
una protección adicional para el control del óxido a largo plazo.

• Cobertura teórica al espesor 450 – 550 pies cuadrados recomendado
de película a 1.9 mils

• Asegurarse de estimar la cantidad correcta de tinte para el trabajo.

• Esto asegurará la uniformidad del color y minimizará el exceso de
pintura que deberá desecharse.

• Las superficies deben estar limpias y libres de suciedad, grasa, cera,
moho y pintura desconchada.

• Si la superficie ya está manchada, elimine lo más posible del tinte
lavando, lijando y raspando antes de aplicar el fondo primario.


